VERITEC AG

Anlagen- und Geratebau

I FERTIGUNGSTECHNIK

»ALLES AUS EINER HAND*

N

ENGINEERING BERATUNG

Unser Expertenwissen und schnelle Gedanken -
transfer vom Entwurf bis zur Fertigung machen
optimale Lésungen moglich: raffiniert, wirtschaftlich
und massgeschneidert.

STANDARDS IM ENGINEERING
INVENTOR 3D-CAD-System
Automatische Stiicklistengenerierung
Bauteileverwaltung

Montage — und Transportsimulation

ABKANTEN Beyeler / Weinbrenner

Klein — und Grossserien flexibel und wirtschaftlich
produzieren: Kein Problem dank kurzer Um —
ristzeiten und grossem Werkzeuglager

Presskraft 50t/250t
Abkantlange 2000 mm / 4000 mm

7IN\

Hohe Passgenaugikeit und glatte Kanten im Gross-
format .Unser Partnerlieferant beweist bei kleinen und
grossen Serien hdchste Flexibilitat.

Wekstlickgrosse max. 4000 mm x 2000 mm
Blechdicke Stahl max. 25 mm
Blechdicke Rostfrei max. 20 mm
Blechdicke Aluminium max. 12 mm

DREHEN OERLIKON

Mit unserer konventioneller Drehbank runden
wir das Programm der Lohnfertigung ab.

Umlauf Gber Bett D =600 mm
Umlauf Uber Planschlitten D =440 mm

Spitzenweite L= 2800 mm




DREHAUTOMAT GILDEMEISTER NEF710
Mit unserer CNC gesteuerten Drehautomat kdnnen
auch komplexe Teile als Einzelstlick oder Gross-
serie produziert werden.

Umlauf Uber Bett D =650 mm
Umlauf Uber Planschlitten D =350 mm
Spitzenweite L =1820 mm

SCHWEISSEN ZERTIFIZIERT

Einwandfreie Nahte: Wir schweissen Stahl, Chrom —
stahl und Aluminium. Kontrolliert durch unsere eigene
Schweissaufsicht.

MIG Metall-Inertgas
WIG Wolfram-Inertgas
MAG Metall-Aktiv-Gas
Punktschweissen Schweisskraft 1,5-6 kN
Bolzenschweissen M3 bis M10

Zertifikat-Schweissfachmann Nr.: IWS-CH 08.701

FRAESEN BOHREN KITAMURA MY
Genutet, gebohrt und gefrast: Mit unser CNC Fras -
maschine decken wir in der Produktion auch diesen
Bereich ab.

Verfahrensweg X =1200 mm
Verfahrensweg Y = 600 mm
Verfahrensweg Z= 700 mm

OBERFLAECHE Nasslack- Kabine

Das Beschichten von Klein und Grossteilen gehéren
genauso zu den Starken der Veritec AG.

Dimension max. Lange =5m
Dimension max. Breite =4 m
Dimension max. Hbhe =3 m
Farbwahl auf Kundenwunsch




MONTAGE vor - und Fertigungsmontage INBETRIEBSSETZUNG Projektleitung

Hier zeigt sich die Prozesssicherheit die stetig Die eigenen Produkte der Veritec AG werden auf Platz
kontrolliert wird. Veritec beherrscht das montieren montiert und durch den Kunden auf Funktion und Leistung
von Baugruppen und Fertigmontagen. Uberprift und abgenommen.

Lieferumfang von verkaufsfertigen Produkten Projektleitung und Kundenbetreuung durch Veritec AG
Dokumentation von Prozessen und Produkten Projektorganisation ,Fihrung, Logistik ,Montage ,
Revision von Maschinen und Baugruppen Projektabwicklung, Inbetriebnahme, Funktion, Leistung
Montagetatigkeit bis zu max. 5 t Dokumentation und Schulung des Personales

SERVICE Reparaturen
Reparaturen und Wartung von Anlagen und Maschinen zahlen
ebenso zu Leistungsumfang der Veritec. Die Wartung erfolgt vor
Ort oder bei angelieferten Geraten bei uns in der Fabrikation.

Helpline 24 h 071 951 49 70
Kurze Reaktionszeiten




PROZESS

DIMENSION

LEISTUNG

Laserschneiden

bis 4000 mm x 2000 mm

St25 mm/ Inox 20 mm / Alu 12 mm

Zuschneiden Scheren St 10 mm / Inox 6 mm

Abkanten bis 4000 mm Presskraft 250 to

Abkanten bis 2000 mm Presskraft 50 to

Walzen max.3000 mm Min. D =350 mm /t=20 mm

Sagen Kreissage D =270 mm

Sageautomat Bandsage D =400 mm
D=660mm/D =330 mm/

Drehautomat Umlauf und Spitzenweite

PBR L = 3300 mm
D=710mm /D =350 mm/

Drehautomat Umlauf und Spitzenweite

G.M. L = 2000 mm

Frisen X=1200 mm/Y =600 mm/

. Verfahrensweg
Kitamuara 7 =700 mm
Schweissen Zertifizierte MIG / WIG / MAG

Schweissaufsicht

Punktschweissen

2 Punktschweissmaschine

5+5 Stahlbleche / 4+4
Aluminiumbleche

Richten Richtmaschine Werkstucke bis 12 mm

Oberflache Nasslackieren Kabinengrosse L =5m/B=4m/
H=3m

Montage komplett oder Baugruppen | Verkaufsfertige Produkte

Inbetriebssetzung | erfahrenes Montageteam In — und Auslandeinsatze

Service Reparaturen und Ersatzteile | Kurze Reaktionszeiten 24 h
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1991

1993

1994

1994

1995
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2000

2010

2011

2012

2014

Grindung der Einzelfirma Veritec Engineering durch Arnold Gsponer mit Sitz in Oberuzwil

Eintritt von Patrik Gsponer in die Firma (Sohn von A. Gsponer) und Eréffnung der Produktion in
Oberuzwil

Grindung der Veritec AG — Anlagen- und Geratebau

Einrichtung Produktion im Birerfeld in Oberbiiren

Bezug neuer Bliroraumlichkeiten im Lindengarten in Oberuzwil
Erhéhung des Aktienkapitals

Eintritt von Marc Gsponer in die Firma (Sohn von A. Gsponer)
Umstellung auf CAD Arbeitspldtze 3-D Inventor

Mitarbeiterzahl 25

Investition in eine zentrale Schweissrauchfilter-Anlage fiir 6 Arbeitsplatze
Erweiterung der Infrastruktur (160m2) fiir die mechanische Bearbeitung

Neue Burordaumlichkeiten in der Werkstatt in Oberbiren



